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DIFERENCIAL

DESMONTAGEM

NOTA - Se se tornar necessario a desmontagem de
pecas interiores, sugere-se que se desmonte o
conjunte completo do diferencial para se colocar
firmemente numa bancada ou cavalete.

—Retirar o tamp3o de drenagem. Se o diferencial
ndo a possuir, o lubrificante terd de ser drenado
na altura da desmontagem da tampa.

— Cesmontar os parafusos, as anithas e a tampa do
diferencial.

ELIMINAR AS ANILHAS

— Inclinar o diferencial de forma a permitir a
drenagem completa do lubrificante.

— Durante esta operagdo limpar a face de apoio da
tampa e eliminar irregularidades existentes ou
particulas deixadas pela junta

— Desmontar as tampas das chumaceiras dos
rolamentos. Tomar nota das referéncias gravadas
nas tampas e no diferencial. Estas anotacdes
serdo importantes na ocasiio da montagem, pois
as pecas terdo de ser montadas na posicdo inicial.
As lewas ou algarismos estdo gravados tanto em
posicaa vertical como horizontal.

ATENCAOQ

Antes de retirar o grupo conico do diferencial,
assequre-se de que as arvores de transmissdo estio
suficientemente recuadas. -
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DIFERENCIAL

Fig. 4

— Montar o bastidor sobre as bainhas.

- NAQ AFASTAR O DIFERENCIAL MAIS QUE
0,38 mm.

— Utilizar o comparador para o efeito, como
mostra a figura.

Ferramenta a utilizar

D-113 - Bastidor

D-128 - Acessarios e comparador
D-167 - Bastidor {modelo pesado)

— Retirar o grupo coénico com o auxilio de duas
alavancas, como se vé na figura.

— Depoisde retirado o grupo coénico, desmontar o
bastidor.

— Ter cuidado para nio danificar o pinhdo e a corda.

— Referenciar os rolamentos de forma a identificar
o lado donde foram retirados.

— Retirar os rolamentos juntamente com as anilhas
micrométricas de calgamento e as pistas de
rolamento respectivas, utilizando um extractor
comao se demonsta na figura.

— Identificar de que lado foram desmonmdos
respectivamente (lado da roda de corda ou
oposto).

— Se as anilhas de calgamento se apresentarem
danificadas dever3o ser substituidas. Estas anilhas
podem ser fornecidas com as espessuras: 0.08 -
-0.13-0.25-0.76 {mm).

— Tornar a montar o extractor para retirar 0 outro
rolamento cénico.

NOTA - Recomenda-se que sempre que se efectue a
desmontagem dos rolamentos, estes sejam
substituidos.

Ferramenta a utilizar -
00-914-9P; C-283-3: C-293-18: DD-914-7 (HD);
0D-§14P (HD); DD-914-62: 0D-814-8;, DD-914-42.
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DIFERENCIAL

— Colocar almofadas nas mordentes do torno de
forma a proteger os dentes da roda de corba
quando esta se libertar da coquilhe.

— Colocar a coquilhe ao torno.

— Retirar os parafusos da roda de corda.

- Bater na corda com um maco para a libertar da
coquithe,

— Retirar o conjunto do torno.

NOTA - Recomenda-se a substituicio dos parafusos
da roda de corda sempre que esta seja desmontada.

— Recolocar a coquilhe ao torno e retirar o freio
dao veio de satélites.

— Utilizar para o efeito um pegueno puncio.

— Extrair o veio de satélites por meio de um puncdo,
como se demonsta na figura.
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— Para retirar g planetérios e os satélites, rodar os
primeiros,

— Esta operacio permitird a orientacio dos satélites
para as aberturas da coquilhe,

— Retirar os satélites juntamente com as anilhas de
friccdo respectivas.

— Inspeccionar todos os orgdos, incluindo as faces
trabalhadas da coquilhe.

— Se necessdrio, substituir todas as pecas que
apresentem desgaste.

— Verificando-se um desgaste excessivo em todos
s orgdos, sugere-se a substituicio do diferencial
completa.

— Na necessidade de substituicio de qualguer dos
tarretos, deve ser substituida o conjunto
completo.

NOTA - Os veios de Tansmissio, que necessitam de
afinacdo da folga longitudinal, 13m um dzdo
separador no interior da coquithe. O dado controia
O impacto axial dos veios de transmiss3o. Se as
extremidades do dado estiverem gastas, deve este
ser substituido. N3o montar 0 dado sobre esferas
ou rolamentos. ’

— Voltar a extremidade alongada do diferencial
para ¢cima, a fim de desmontar a porca do pinhio.

— Dominar 6 olhal do pinhdo ou a falange com
uma chave especial de Junera rectangular, para
desapertar a porca e retirar a anilha.

Ferramenta a utilizar:
C-3281 - Chave de luneta rectangular.

— Desmontar g forquilha ou a falange, com as
ferramenntas representadas na figura.

~ Se a forquilha oy a falange apresentarem desgaste
na zona de friccde com o retentor, devera ser
substituida.

Ferramenta a utilizar:
C-452 - Exrtractor .
C-3281 - Chave de luneta rectangular {HD).
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— Desmontar o pinh3o batendo-the com um maco.

— Seguré-lo a fim de evitar que se danifique por
queda.

NOTA - Na extremidade canelada do pinhao
existemn aniihas de calgamento do rolamento. Estas,
podem ficar presas ao ralamento, 30 pinhdo ou
mesmao cair, devendo ser reunidas e conservadas
para a operacdo de montagem.

Se as anithas estiverem danificadas deverio ser
substituidas.

Podem ser fornecidas com as espessuras:
0.08-0.13-0.25-0.76 (mm).

— Utilizar um extractor para retirar o reientor co
pinhdo, que deverd ser substituido.

— Desmontar o rolamento conico e o deflector ae
Gleo.

Ferramenta a utilizar:
D-131 - Extractor de pancada.
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— Voltar a extremidade alongada do diferencial
para baixo e extrair a pista do rolamenta cdnico
exterior.

— Colocar o extractor na parte traseira da pista &
empurra-la para o exterior.

ATENCAG - N3o bater na sede do diferencial.

Ferramenta a utilizar:

D-147 - Extractor

C-4171 - Veio do extractor
D-158 - Extractor de pisw (HD)
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DIFERENCIAL

NOTA - As seccles da frente e de tras do carter do
diferencia| podem variar quanto a profundidade da
sede do pinhdo, devido 3 possivel necessidade de
montagem de uma antepara, de um deflector, ou
mesmao de ambos.

— A antepara destina-se a condugio do lubrificante
através dos canais de Gleo para os rolamentos do
pinhdo. Quanda usadas fazem parte da afinacdo
do pinhic.

— Na figura estio fepresentadas as quatro diferentes
opcoes.

— Desmontar a pista do rolamento interior

utilizando o extractor D-148, o veio extractor
C-4171 2 0 extractor de pista (HD) D-167.

NOTA - As anilhas de calcamento estio localizadas
entre a pista do rolamento e a sede do carter e,
COmMa se observa na fig. 16, podem ainda levar um
deflector de éleq.

Se as anilhas e o retentor estiverem empenados ou
danificados, deverio ser substituidos.

Reunir o conjunto e medi-lo.

Em caso de substituicdo respeitar a mesma espessura
do conjunto.

— Retirar o rolamento cénico interior,

Ferramenta a utilizar:

0D-g14-p - Extactor

DD-814-9 - Anilha adaptadora
C-293-39 - Conjunto adaprtador
C-293-37 - Conjunto adaprador (HD).

NOTA - Tanto a antepara como o deflector fazem
parte da afinacdo do pinhig devenda ser
conservados intactos para quando da montagem.
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MONTAGEM

NOTA - Em todos os diferenciais dianteiros existemn
dois tipos de retentores que sdo montadaos no

interior das extremidades laterais do carter do
diferencial.

dois tipos de retentores que sZo montados no interior
das extremidades laterais do carter do diferencial.

— Como se vé na figura, esiio representados uma
guia e um retentor da drvore de transmissic (uma
guia e um retentor para cada lado).

— Como se vé na figura, esta representado um
CONjUNTO retentor em que O retentor e a guia
85130 combinados (um retentor para cada ladol.

NOTA - Modelo pesado usa apenas este design.

~ Montar os retentores e as guias interiores das
arvores de transmissao, utilizandao as ferramentas:

D-112 - Perno

D-112-1 - Adaptador

D-195 - Embutidor.{HD),

— Durante a montagem verificar se os retentores
estdao bem posicionados e ndo ficam empenados.

— Apertar o perno até que ele pare.

— O retentor estara entdo posicionado.

— Lubrificar os ldbios dos retentores.
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Fig. 22

— Colocar a coquilhe do diferencial num torno.

— Aplicar massa nas anilhas de friccdo novas e nos
cubos dos planetirios,

— Armar os dois planetérios.

~ Aplicar massa nas anithas concavas novas e nos
satélites.

-~ Armar os satélites.

— Uma forma ficil de montar os planetdrics e os
satélites caonsiste em lubrificar estas pecas antes
da sua montagem.

— Maontar os dois planetirios e anithas de friccdo e
com a mao manté-los em posi¢do.

— Introduzir os satélites para segurar o conjunto.

— Rodar os planetarios até que os furos das anilhas
e dos satélites fiquem alinhados com as cavidades
da coquilhe. -~

- Se ndo for possivel o desiocamento do conjunto
& mo, instalar uma das arvores de transmiss3o
na estriado do planetdria, e com a ajuda de uma
chave de cachimbo fazé-ia rodar.

— Se o diferencial far equipado com dado separadaor,
monta-lo conforme se vé na figura.

— Utitizar dm puncdo a fim de alinhar os furos dos
satelites com os furos da coquilhe.

— Aplicar o veio e intraduzi-to para retirar o puncaa.

— Assegurar-se de que o orificio vertical de aplicacdo
do freio esta coincidente com o da coquilhe e de
que as anithas concavas estio bem posicionadas e
alinhadas em relacdo aos satélites e 3 coquilhe.

~ Montar o freio e recravi-lo na coquithe, confor-
me se vé na figura. )
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DIFERENCIAL

Fig. 25

— Assegurar-se da ndo existéncia de mossas ou
rebarbas na face da falange.

— Monrtar a roda de corda na coquilhe,
— Utilizar parafusos novos.
— Apertar os parafusos alternadamente com o
bindrio de:
6.0 - 8.0 mkg
13.5-16.5 mkg (HD)

Ferramenta a utilizar:
C-525-A - Chave dinamomémica

F‘g, 26

— Eliminar todas as mossas, rebarbas ou sujidade
existente nos moentes da coquilhe.

— Monztar os rolamentos padréo.

— Assegurar-se do livre deslocamento dos
rolamentos.

Ferramenta a utilizar:

D-135 - Rolamentos padrio

D-117 - Rotamentos padrio (HD}

D-134 - Rolamentos padric {Eixo dianteiro)

— Montar a coquilhe no carter isem o pinhial.

— Apticar o comparador montado numa base
magneética.

- Colocar a haste do comparador sabre a face piana
de um dos parafusos da roda de corda.

— Marcar o parafuso com qiz.

— Empurrar o conjunto diferencial na direcgao do
comparador e aferi-loa "0,

Ferramenta a utilizar:
D-128 - Comparador

NOTA - O comparador deve ter uma graduacao
minima de 5 mm.




DIFERENCIAL

Fig. 28

— Desiocar o conjunto diferencial na direccao
oposta.

— Repetir estas operacdes até se obter uma leitura
constante.

— Anotar aleitura do comparador.

— Estas leituras dfo a espessura necessaria de
anilhas de calcamento, cujo nGmero serd
calculado durante a montagem.

-~ Depais de verificar se as leituras estio correczas,
retirar o comparador e o conjunta diferencial.

— CONSERVAR MONTADOS OS ROLAMENTOS
PADRAQ.
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— As rodas de corda e pinhdes s3o s6 fornecidas em

conjuntos.

— As referéncias de fabrico das pecas sao gravadas
N3 roda de corda e no pinh3o para facilitar a sua
identificac3o.

~ Antes de montar um novo conjunio, verificar a
concordancia das referéncias. '

— A disténcia entre a linha de eixo dz roda de
coroa e 0 1opo do pinhio é de 66.67 mm ou
79.37 mm (HD).

— No topo de cada pinhio vemn gravado um namero
antecedido dos sinais (+) ou () ou 2inda (0}, que
indicam a posicio ideal de funcionamento para
cada engrenagem.

— Essa dimensdo é controiada pela esoessura do
grupo de anithas de calcamento cofocadas antes
da pista do rolamento interior.

Exemplificando:

- s& 0 pinh3o estiver gravado com o simbolo +3 {m+8) necessitara de menos 0.08 mm de anilhas de calcamento do

que um pinhdo gravado cam o simbolo 0", Isto significa que retirando as anilhas, a distdncia de montagem do
pinhdo é aumentada para 66.75mm —73.45mm (HD} que corresponde gxactamente ao significado do simbolo + 3.

- por outro lada, se o pinhdo estiver referenciado com -3 (m-8), dever-se-a adicionar-lhe mais 0.08 mm em espessura

de anilhas do que seria necessario para um pinhdo referenciado com 0", Ao aumentar de 0.08 mm a espessura das
anilhas, a distdncia de montagem do pinhZo sera diminuida para 66.60 mm — 79.30 mm (HD), que corresponde
exactamente ag significado do simbolo -3.

Em caso de remontagem de um conjunto corda/pinh3o usados, medir a espessura das anithas a substituir e formar
um Novo conjunto com o mesmo valor.

Se o diferencial tiver deflector de aleo,
de anilhas.

a espessura deste deve ser levadaem conta no dimensionamento do conjunto

— Para obter o ajustamento do pinhdo sdo fornecidas anilhas com as segquintes espessuras: 0.08 — 0.13 — 0.25 {mmj}.

NOTA - Se a antepara ou o deflectar estiverem empenados ou avariados devem ser substituidos.
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DIFERENCIAL

— Medir a micrémewro anitha por 2

~ A0 montar um novo grupo conico, reparar nas possiveis referéncias (+)e {4
ideal do novo conjunto de anilhas para compensar a dif

— Exemplificando:

- se 0 pinfdo usado estiver referenciado com +2 (m+8) e o pinh30 novo com -2 {

ritha e constituir o conjunto para obter o valor da espessura towal necessdria.

mais 0.10 mm ao conjunto original.

— Os procedimentos atrds descritos sdo também aplicdveis para 2
deflector de 6leo ente o rolamento conico inzerior e 0 pinhio, e uma antepara entre a pista do rolamento interior
e o carter do diferencial.

USAR A TABELA COMO GUIA PARA MCNTAGEM DO PINHAO

13
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_ dos pinh3es, e encontrar a espessura
erenca Cos simbolos neles gravados.

m-5), juntar uma espessura de

afinacZo do pinhdo do diferencial que comporia um
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Fig. Z9A
fMarcas do Marcas do pinhio ncovo — milimetros i
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-10 0 ‘ -.03 -.35 -.08 -.10 -.13 -. ~.18 -.20
| 15 }
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Fig. 32

— Pode identificar-se na figura o conjunto a utilizar

para afinacdo do pinhio.

- © padrdo de altura do pinhio

- 0 comparador

- 0 eiXo transversal

- 0s discos padrdes dos rolamentos

- © bloco padrio do pinhig.

Eliminar toda a sujidade, mossas, ou outras
impurezas do carter,

- Colocar o bloco padria do pinh3o no carter
como mostra a figura.

Ferramenta a utilizar-

O-138 - Bloco padrio do pinh3o

D-120 - Bloco padrio do pinh3o (HD)

0-138 - Bloco padrio do pinhdo (eixo dianteiro)

— Aplicar o eixo transversal com os discos padrio
no carter,

Ferramenta a utilizar:
D-115-3 - Eixo

D-115-4 - Discos padrio
D-116-2 - Discos padrio (HD).
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— Aplicar o padrio de alturz do pinhio no topo do
bloco padrio e encostado ao eixo transversal.

Ferramenta a utilizar:
D-115-1 - Padrio de altura do pinhdo
D-116-1 - Padrdo de altura do pinhio (HD)

— Aplicar o comparador no ressalto do czdrio de
altura do pinhdo.

— Ajustar o comparador e zferi-ioa "0,

Ferramenta s utilizar:
0-115 - Comparador
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— Fazer correr o comparador sobre o e:xa.

— Verificar-se-2 que a aguiha se desloca no sentido
dos ponteiros do reldgic até que cnegue 2o PONIo
central do eixo.

— Se este ponto central for ultrapassado, a agulha
iniciard uma deslocacdo no sentido contrario.

— Anoztar 56 a leitura do comparador registada no
" ponto mais alto.

— Esta leitura indicard o totl de anilhas necessario
para obter 3 espessura correcta de afinacdo, mais
{+} ou menos {-) a referéncia gravada no topo do
pinhio.

— Se areferéncia for “0" esta espessura de anilhas
serd inalteravel.

— Exemplificando:
- se 0 pinhdq estd gravado com =3 (m~8),
necessitard menos 0.08 mm do que um pinhao
gravado com ‘0",

- s& 0 pinhio estd referenciado com -3 {m-8),
dever-se-3 juntar mais 0.08 mm a espessura Qas
anilhas da que seria necessaria para um pinhao
referenciado com “0°".
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Medir a micrémetro, anilha por anilha e constituir

0 COnjuNto para abter o valor da espessura total
necessaria.

— Se for necessarig Uma antepars, a sua espessura
deverd ser incluida no conjunto de anilhas.

— O mesmo deve acontecer se o pinhdo estiver
equipado com um deflector de dleo.

— Colocar as anilhas (e a antepara se necessario) na
sede interior do rolamento; montar a pista
interior do rolamento.

— Assegurar-se do bom posicionamento da pista do
rolamento.

Ferramenta a urilizar:

D-145 - Embutidar de pista

C-4171 - Veio embutidor

D-111 - Embutidor de pista (HD)

D-146 - Embutider de pista {eixo dianteiro)

— Inwroduzir 3 pista do rolamento exterior do
pinhdo no carter,

Ferramenta a utilizar:

D-144 - Embutidor de pista
C-4203 - Embutidor de pista (H D)
C-4171 - Veio embutidor

%mw R AN e e e
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a por anilhaeco:
s valor da espessure=._

epara, a sua espe
:onjunto de ani\ha%::q;

— Montar o rolamento conico interior (e o deflector
de Oleo se necessario) no pinhdo e colocar ©
introdutor de rolamento W-262 no veio.

— Introduzir o rolamento através do veio até ao
assentamento total.

2+
‘se 0 pinhdo estiv
tor de bleo. Ferramenta a utilizar:
W-262 - Intodutor de rolamento
) C-3095 - Introdutor de rolamento (HD}
A
1ig. 40

a antepara se necess\\

A10; MONTar a Pist——————TT0a SRl

e TS T TR T

po

~sicionamenta da

;13

pista (HD)
- nista {eixo dianteirc

— Intwroduzir o pinhdo no carter.
— Monzar o rolamento conico exterior (e o deflector
de 6leo se necessdrio) e a forquitha, sobre ©

canelado do pinhéo.

NOTA - N&o montar qualquer anilha ou retentor
por enguanto.

— Utilizar as ferramentas W-162 e C-3281 como se
mostra na figura.

- Utilizar a ferramenta C-3718 para os eixos (HD).

r 1

de pista

- de pista (HD)
v tor

'

!

— Mantar a anilha e a porca do pinhao.

— Apertar a porca até ser necessaria um binario de
0.12 mkg para rodar o pinhdo.

— Rodar o pinh3o varias vezes antes de verificar o
binério indicado.

— Este procedimento facilita o assentamento dos
rolamentos e assegura uma leitura mais correcta
do assentamenta do pinhdo.

Ferramenta: C-685-A - Chave dinamomeétrica.

NOTA - A razdo da ndo montwagem de anilhas de
pré-aperto ou retentores pPor agora, baseia-se na
possivel necessidade de reafinacdo do pinhido
evitando assim inutilizar um NOvo retentor.
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— Colocar o eixo transversal e os discos padr3o no
carter.

— Colocar o padrio de altura sobre o topo do
pinhao.

— Afinar o comparador a “0" (Se o padrdo de
altura possuir um degrau, assentar o apalpador
do comparador nesse degrau).

~ Fazé-lo correr a0 longo do eixo.

— Aleitura obtida no ponto mais aito serd de {+)
ou {-}, dependendo da referéncia do pinhio.

NOTA - Aleiturado comparador tem ums tolerancia
aceitavel de 0.05 mm. Se 0 posicionamento estiver
segundo as normas, continuar com a3 montagem.
Caso contrario corrigir a espessura das anilhas da
pista do rolzamenta interior.

— Besmontar 2 porca do pinhdo, & anitha, 5
forquilha, o deflector e o rolamento cénico.

— Montar as anilhas de pré-aperto no pinhio.

- Montar o rolamento conico e o deflector de 6leo.

— Aplicar um pouco de lubrificante hipoide no
bordo do retentor para o montar, utilizandag o
adaptador W-147D e o veio de adaprador C-4171,

~ Para elxos HD utilizar os adaptadores D-163 ou
D-164.
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PIVIE TN

— Montar a forquilha, a anilha e a porca do pinhio.

— Apertar 3 porcaa: 27.0 — 30.0 mkg
© 325 —40.5 mkg (HD)

Ferramenta a utilizar:
C-4053 - Chave dinamométrica
C-3281 - Chave de rerencio da forquilha

~a. 46

— Utilizando uma chave dinamométrica rodar o
pinhio.

— O aperto do pinh3o deve dar uma leitura ca
0.23 — 0.45 mka.

— Para aumentar a press3o retirar anilhas: para
diminuir a pressdo adicionar anilhas.
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O desenho mostra uma sete apontada para as duas
exwemidades do pinhdo. A seta apontada para a
forquilha indica que, retirando anilhas de afinacdo
do pinhio, a distancia entre a linha cenwal do
diferencial ao topo do pinhao & aumentada dando
uma leitura maior.

As anilhas de pré-aperto ndo afectam a
profundidade de assentamento do pinho.

As sertas assinaladas no eixo da coroa ilustram o
mérodo de aumentar ou diminuir o engrenamento
sobre o pinhdo, e o esforco de aperto dos
rolamentos.
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MONTAGEM DO DIFERENCIAL
~ Colocar o conjunto diferencial no carter,

— Os rolamentas padrio ainda dever3o estar monta-
dos na coquilhe,

— Aplicar o comparador.

— Assegurar-se de Que este esta aplicado sobre o
mesmo parafuso da primeira verificacdo (assina-
lado).

— Levar aroda da corda a eéngrenar com o pinh3o.

— Oscilar a roda de corda a fim de facilitar o engre-
namento.

— Ainda forcando a coquithe, aferir o comparador
a0

Ferramenta: D-128 - Comparador.

— Forgar o 2fastamento da roda de corda do pinhio
para obter uma leitura no comparador.

— Repetir até obter sempre a mesma leitura.

— Estw leitura dard a espessura totwal de anithas a
colecar entre a coquilhe e os rolamentos laterais.

— Retirar o comparador e a coquithe do carzer.

— Rertirar os rolamentos padrio da coquilhe.

~ Mentar a espessura de anilhas, achada na opera-
¢30 anterior, na coquilhe lado da cimara dos
satélites.

— Montar o rolamento conico.
— Utilizar as ferramentas C-3716-A e C4171.

— No lade oposto da coguilhe montar a espessura
de anithas restante da leitura feita durante a ope-
ragao ilustrada pela fig. 28.

— Junwr a esi espessura 0.38 mm de anilhas para
compensar o esforco de aperto dos rolamentos.

— Montar o rolamenta conico utilizando as ferra-
mentas atras referidas.
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Exemplificando: Durante a operacio ilustrada pela fig. 28 (sem pinh3o) foi registada uma leitura de 2.16 mm:
Na operacio ilustrada pela fig. 50 (com pinhdo} foi registada uma leitura de 1.40 mm.
isto da uma diferenca de 0.76 mm de anilhas para o lado da roda de coroa, atingindo assim o total de 2.16 mm da

primeira leitura.
Adicionar uma espessura de 0.38 mm no lado da roda de corda para compensar o esforco de aperto dos rolamentos ¢

o engrenamento corda-pinhao

Lado da cdda de corda — 1.40mm
Lzdo oposto — 0.76 mm-1.32 mm (HD}

Pré-aperto do lado oposto — 0.38 mm

~ Aplicar o bastidor e 0 comparador no carter,
! como mostra a figura.

— NZo afastar do carter mais de 0.51 mm ou 0.28
mm no H.D.

— Retirar o comparador.

— Montar as pistas dos rolamentos conicos.
— Colocar ¢ conjunto no carter.

— Utilizar um maco para assentar o conjunto dife-
rencial no carter.

— Atencio! N3io danificar os dentes da coroa ou do
pinh3c durante 3 montagem.

Fe 32
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— Montar as tampas das chumaceiras dos rolamen-
tos.

— Assegurar-se de que os simbolos gravados nas
tampas correspondem as do carter.

— Apertar 0s parafusos das chumaceiras de 9.5-3 2.5
mkg ou 10.5-12.5 mkg (H.D.)

Ferramenta a utilizar:
C-524-A - Chave dinamomértrica.

— Verificar o engrenamento da roda de coroa e
pinhdo em trés pontos distanciados por igual,

utilizando o comparador como se demonstra na
figura.

— A tolerancia de reaccdo éde 0.13-0.23 mm e nio

pode variar mais de 0.05 mm entre os pontos
verificados.

- Um alto engrenamento é corrigido deslocando a
roda de corda em direccdo ao pinhio.

— Um baixo engrenamento & corrigido afastando a
roda de corda do pinhia.

—~ Estas correccdes operam-se trocando as anilhas
de um lado da coquilhe para o outro.

b
w
w

— Colocar uma junm nova e montar a tampa do
diferencial.

— Apertar os parafusos de 4.0-5.5 mkg ou 2.0-3.5
mkg (eixa dianteiro).

Ferramenta a utilizar:
C-524-A - Chave dinamomérrica.
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DIFERENCIAL
AUTC-BLOCANTE

Al

FUNCIONAMENTO DEFICIENTE DO AUTO-BLOCANTE
Anomalias e Possiveis Causas

Quando a0 descrever uma curva sejam detecmdos ruidos tais como estalos, a razdo possivel sera 3 da utilizacdo de um

lubrificante inadequada no diferencial.

Sugere-se que antes de desarmar um diferencial auto-blocante por terem sido detectados ruidos anormais, seja sequido

0 procedimenta que a sequir se indica: . .

— Levantar a viatura e apoid-la em cavaletes de modo que as rodas traseiras nio con@ctem o solo. Pdr o motor a tra-
balhar, durante aproximadamente cinco minutos com a transmissio engrenada (32 velocidade). O velocimetro de-
verd indicar uma velocidade proxima dos 50 km/h. Isto permitirad que o lubrificante aqueca e flua livremente.
Drenar do carter do diferencial todo o lubrificante nete cgntido-

— Atesmr o carter do diferencial com o iubrificantg especificado e com a quantidade preconizada. Retirar 0s cavale-
tes. Percorrer em estrada cerca de 15 km. Durante este espaco manobrar o sistema de mudangas de oito a dez vezes.
Este modo de actuagio permite a infilwacdo do lubrificante ente as anithas de friccio, os discos, os rolamentos, etc..

— Levantar novamente a viatura, apoid-1a de novo em cavaletes e drenar mais uma vez o Sleg lubrificante. Atestar uma
vez mais com o lubrificante preconizado.

— Se for necessirio desmontar a tampa do carter do diferencial, aconseiha-se que a junta seja substituida.

— Se os ruidos {esmlos) se manifestarern mesmo depois de percorridos 150 a 300 km, entio o diferencial devera ser
desarmado e inspeccionado. Se na inspeccio visual nio forem de tecmdas anomalias, substitwir os conjuntos de
friccdo previamente lubrificados com aleo preconizado e armar o diferencial.

PROCEDIMENTO CORRECTO PARA VERIFICAR O BINARIO DO ATRITO AMEDIR NA RODA

Se suspeitar de uma actuacgao inadequada ou excessiva do auto-blocante efectuar em primeiro lugar um percurso sufi-
ciente para que o dleo contido no carter atinja a temperatura normal de funcionamento.
Antes de efectuar o teste que a sequir se indica fazer actuar o conjunto auto-blocante pelo menos trés vezes.

ATENGCAO - N3o levantar uma das rodas para verificar o binario de awito do auto-blocante enquanto 0 mMotor astiver

em funcionamento e a transmissio engrenada. Isso poderd originar danos no veiculo e até acidentes pessoais se o vei-
d

culo saltar do macaco. N

3

— Com o motor parado, a alavanca de velocidades na posicdo P.M. e o travao de m3o destravado, calgar as rodas da
frente.

— Com um macaco levantar uma roda traseira até que deixe de conractar o solo, retirando ainda o wmmpao do cubo.

- Utilizar uma chave dinamomeétrica muriida de uma chave de caixa.
— Anotar unicamente o valor do binario necessiria para que a roda seja animada de um MOviMento ConTinuo.

— Reperir esta operac3o na outra roda.

— Se o valor do bindrio for menor do que 5.5mkg ou maior que 28 mkg em qualquer das rodas [dupla anitha Belleville)
o diferencial deverd ser desarmado e objecto das correccBgs necessarias

- DESMONTAGEM, INSPECCAO E REPARACAO DO DIFERENCIAL

— Para trabalhar sobre os eixos e diferenciats sugere-se que sejam completamente desmontados da viatura,

— Deslocar os semi-eixos para o exterior de moda a obter espaco que permita a desmontagem do diferencial.
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Fig. 88

ATENGAO - Nunca engrenar uma velocidade com

0 motor 3 trabalhar e apenas uma das rodas no ar se
se watar dum veiculo equipado com diferencial auto-
-blocante.

DESMONTAGEM

— Retirar a tampa do diferencial.

|

Inutilizar a junta.

— Anotar os simbolos gravados nas tampas das chu-
maceiras e no carter do diferencial.

Retirar as tampas das chumaceiras e os rolamen-
10s.

— As tampas terio de ser montadas respeitando
rigorosamente a posicdo que tinham antes da
desmontagem.

— Fixar o eixo traseiro num bastidor.

— Nivelar o eixo, face de aplicacio da tampa do
carter do diferencial relativamente ao bastidor.

— O desnivel mdximao admitido é de:
- 0.38 mm (H.D.)
—0.50 mm (ST)

— Desmontar o comparador.

Ferramenta a utilizar:

D-133 - Bastidor (ST)

D-167 - Bastidor (H.D.)

D-128 - Conjunto do comparador

— Desmontar o diferencial, usando 2 alavancas
como na figura.

— Para efectuar esta operacdo ndo é necessirio
desmontar a roda da corda nem os rolamentos.

~ Referenciar as pistas exteriores dos rolamentos
de modo a determinar o rolamento a que perten-
cem.

- Desmcntar o bastdor.
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— Apertar um dos semi-eixos num torno.

— A ponta estriada nao deve exceder:
70 mm - Standard, 76 mm - H.D., acima do torno.

= Isto evitard que o veio interfira com o bloco
espacador e a anilha durante a desmaontagem dos
.- ) planetirios, etc..

Fig. 61

- Almofadar a zona subjacente 3 roda de coroa de
forma a evitar quaisquer danos durante a sua des-
montagem,

— Montar o diferencial NO semi-eixo com as cabecas
dos parafusos da roda de coroa voltadas para
cima.

~ Desapertar os parafusos da roda de coroa.

— Retirar a.cavilha de segurangca Como mostra a
figura.

— Bater a roda de coroa com um martelo de plas-
tico até que se liberte.

— Desligar a coquilhe do semi-eixo.

— Substituir na montagem os parafusos da roda de
coroa.
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