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(1 ‘ ROLAMENTOS DAS RODAS CONCEBIDOS
PARA LUBRIFICANTE HIPOIDE

Z Os rolamentos das rodas concebidos para serem
- ! - $ lubrificados pelo lubrificante hipoide contido no

carter do diferencial, em vez de massa lubrificante

néo sdo equipados com retentor interior conforme
mostra a figura 1.

- Representacdo de cubo com rolamento sem
vedante de massa lubrificante.

DESMONTAGEM

— Depois de retirada a roda desmontar o tambor
de travio. ‘

— Retirar as porcas de fixag3o do prato de travdo
a bainha do diferencial. Quando da montagem
utilizar porcas de fixacio novas. As porcas reti-
radas ndo permitem o aperto estabelecido e
como tal ndo devem ser reutilizadas.




) EIXO TRASEIRO
MODELO STANDARD

o

— Desmontar o semi-eixo. Para o extrair utilizar
duas chaves de fendas ou alavancas conforme -
mostra a figura.

NOTA - O prato de travao pode ficar suspenso do
chassi sem desligar os tubos do sistema hidréulico
de travoes.

Fig. 4 (

A pista do rolamento permanecerd, normalmente
no interior da bainha.

— Para a retirar da bainha utilizar o extractor como
se mostra na figura.

Ferramenta a utilizar:
D -131 - Extractor de pancada.

} — Fig.5

{ ‘ LIMPEZA, INSPECCAQ E LUBRIFICACAO DO CONJUNTO DE ROLAMENTOS

Limpar a pista do rolamento com um solvente para limpeza de metais. Inspeccionar a pista a fim de verificar a
existéncia de qualquer desgaste, mossa, etc.
' QO conjunto cénico pode ser limpo mesmo quando montado na arvore de transmissdo. Utilizar um solvente para

l limpeza de metais e uma escova dura, a fim de retirar 0 po ou qualquer outro tipo de sujidade. Soprar em
sequida o confunto com ar comprimido. O jacto de ar deve ser dirigido de forma a atravessar os roletes do con-
junto conico. E importante ndo fazer rodar os roletes quando secos, pois a auséncia de tubrificante pode dar

{ origem a riscos nas grades e nos proprios roletes. )
Utilizar um solvente de timpeza de metais para limpar o rolamento interior da bainha, assequrando-se da ausan-
cia total de péd ou qualquer outro tipo de sujidade.

I : Depois de limpos e inspeccionados os rolamentos devem ser lubrificados antes da montagem. Para tanto, aplicar
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uUma pequena quantidade do lubrificante especificado & volta dos roletes do rolamento.
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MONTAGEM

— Montar os pernos e o prato de travio.

— Montar a pista do rolamento na bainha do dife-
rencial.

— Assegurar-se de que a face posterior da pista esta
- &M contcto com a sede do rolamento praticada
na bainha.

— Montar a drvore de transmissdo no interior da
bainha.

— Ter especial cuidado em n3o danificar os roletes
do rolamento.

~— Alinhar os furos da chapa de fixacdo com os per-
nos e empurrar a arvore de transmissdo até a sua
introducio total.
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, Fig. 9

— Apertar as porcas dos pernos do prato de travao,
a mao.

— Utilizar uma chave de caixa armada de arco de
pla e apertd-lasa 2 m.kg aproximadamente. As
porcas devem ser apertadas de formaa assegurar
o nivelamento do retentor e da anitha corta-6leo
com a sede praticada na bainha.

Fig. 10

— Utilizando uma chave dinamométrica apertar as
porcas a: 3,5 a 5 m.kg.

— Montar o tambor de travdo, as porcas de fixacio,
a roda, etc.

Ferramenta a utilizar:
C -524-A - Chave dinamométrica.

~— PRATO DO TRAVAO
//_“ RETENTOR EXTERIOR

ROLAMENTO

\  —— RETENTOR INTERIOR

Sig. 11 —— ANILHA RETENTORA

ROLAMENTOS DAS RODAS CONCEBIDOS
PARA SEREM LUBRIFICADQOS COM MASSA

Os rolamentos das rodas concebidos para depende-
rem de massa como lubrificante, em vez de
lubrificante hipédide, sio equipados com um reten-
tor interior na arvore de transmissdo, conforme
mostra a figura 11.

— Representacdo de cubo com rolamento equipado
de vedante de massa lubrificante.
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DESMONTAGEM

— Retirar o retentor interior da drvore de transmis-
sdo utilizando o extractor de pancada, conforme
mostra a figura 12.

Ferramenta a utilizar:
D - 131 - Extractor de pancada.

— Aplicar um retentor novo na altura da montagem.

NOTA - Durante a operacio de limpeza, evitar o
contacto dos retentores com solventes.

LIMPEZA, INSPECCAQE LUBRIFICACAO DO CONJUNTO DOS ROLAMENTOS

Limpar a pista do rolamentoc com um solvente para limpeza de metais. Inspeccionar a pista a fim de verificar a exis-
téncia de desgaste anormal, maossa, etc.

0 conjunto cénico pode ser limpo mesmo quando montado sobre a arvore de transmissdo. Utilizar um solvente para
limpeza de metais e uma escova dura para retirar a massa lubrificante anterior. Para assegurar a remogao completa da
massa, ou qualquer outra sujidade, utilizar ar comprimido. O jacto de ar deve ser dirigido de forma a atravessar 0s
roletes do rolamento. E importante n3o fazer rodar os rolamentos quando secos, pois a auséncia de lubrificante pode
dar origem a riscos nas grades e nos proprios roletes.

Utilizar um solvente de limpeza de metais para limpar o rolamento interior e o retentor de oleo, assegurando-se da
auséncia total de massa ou qualquer outro tipo de sujidade.

Depois de limpos e inspeccionados, os rolamentos devern ser lubrificados antes da sua montagem.

A massa lubrificante a aplicar deveré ser de boa qualidade {(nGmero 2 E.P. - alta pressdo).
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— Afastar o retentor do rotamento de forma a obter
UM espaco enue estas duas pecas.

— Preencher este espaco com a massa lubrificante
recomendada.

— Envolver o espaco entre as duas pegas com fita,
de forma a reter o tubrificante aplicado.
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— Ainda com a fita colocada introduzir o retentor
até que este contacte o rolamento.

-- Esta operacdo obrigard a passagem da massa para
o interior da grade.

NOTA - Se a massa lubrificante ndo aparecer na
regifo mais estreita do rolamento, repetir a opera-
¢do atras referida, até que isso acontega.

— Retirar a fita e a massa em excesso existente no
corpo dos roletes.
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MONTAGEM
— Montar um retentor novo no interior da bainha.

Ferramenta 3 utilizar:
D - 157 - Anilha embutidora
C-4171 - Veio de embutidor
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— Depois de montado o retentor, colocar massa
lubrificante no seu bordao.

— Montar os pernos e o conjunto prato de travido
maxilas.

“ig. 20

— Montar a pist@ do rolamento na sede praticada
na bainha,

— Assegurarse de que a face posterior da pista fica
€m contacto com a sede da bainha.

— Intoduzir a drvore de transmissdo na bainha.

— Ter especial cuidado em n3o danificar o bordo
do retentor nem os roletes do rolamento.

— Alinhar os furos da chapa de fixagdo com os per-

nos e completar a introducio da 4rvare de trans-
missdo.
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— Apertar, 3 mio, as porcas dos pernos do prato de
travio.

-~ Em sequida, utilizando uma chave de caixa arma-
da de arco de pla, apertd-las a 2 m.ka.

— As porcas devem ser apertadas de forma a assegu-
rar o nivelamento do retentor e da anitha corta-
-0leo com a sede praticada na bainha.

— Utilizar uma chave dinamométrica para apertar
as porcasa:3,5ab mkag.

DESMONTAGEM DO ROLAMENTQO DA
ARVORE DE TRANSMISSAO

NOTA - Para desmontar a arvore de transmiss&o
proceder conforme atras se indicou {figuras 1 a 8}

— Colocar a 4rvore de transmissdc num torno de
bancada.

~Praticar um furo de 6 mm na superficie exterior
da anilha retentora do rolamento, até a profun-
didade de 3/4 da espessura da anilha.

— Nio perfurar totalmente a anilha porque poderia
danificar a drvore de transmissdo.
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— Depois de efectuada a perfuracdo, utilizar um
escopro posicionado no furo praticado e bater
vigorosamente a fim de partir a anilha.

— A anilha fica inutilizada devendo ser substituida
por uma nova na altura da montagem,.

— Deslocar a chapa de fixacdo e o retentor para a
falange da drvore de transmissia.

— Aplicar a placa superior do extractor sobre a
falange da arvore de transmissdo, fazendo trespas-
sar os furos da primeira pelos pernos da segunda.

— Introduzir a placa inferior do extractor através
da drvore de transmissjo.

- Colocar as anilhas adaptadoras de forma a fica-
rem encostadas sob a anitha corta-éleo.

-~ Apertar gradualmente os pernos do extractor até
que estes contactem a face da placa inferior do
extractor.

Ferramentas a utilizar:
SP-5443-A - Placa superior
SP-5017 - Placa inferior
SP-5442-D - Anilhas adaptadoras
SP-5026 - Pernos

— Apertar os pernos alternadamente até 3 extracgdo
do rolamento.

— N&o danificar as faces trabalhadas da drvore de
transmiss3o.

Y

w»%%@@%mﬂsm S ity e i




EIXO TRASEIRO
MODELO STANDARD

ATENCAQ

Nzo bater ou cortar a magarico o rolamento cénico ou o que poderia danificar a drvore de transmissio.

O retentor deverd ser substituido por um novo na altura da montagem.

Verificar as possiveis distorgdes na chapa de fixagdo, que a existirem, obrigardo 3 substituigdo do mesmo.
Inspeccionar as faces trabalhadas da drvore de transmiss@o assim como os didmetros das zonas de aplicac3o do rola-

mento e do retentor.

Limpar a drvore de transmiss3o e eliminar todas as mossas ou rebarbas existentes.

NOTA - Alguns eixos vém equipados com rolamentos de esferas em vez de roletes como os que aqui estio ilustrados.
Estes rolamentos de esferas s3o do tipo selado e p(_f’a—lUbriﬁcado, ndo requerendo, portanto, manutencio.

t

MONTAGEM DE UM ROLAMENTQO NOVO

NOTA - A 4rea da arvore de transmiss3o para apli-
cacdo da anilha retentora do rolamento deve ter o
diameto minimo de 35 mm e a anilha devera ter
um diametro interior méximo de 34,9 mm. Portan-
to, serd necessaria uma pressdo minima de aproxi-
madamente 3.000 kg para colocar a anitha em
contacto com o rolamento.

— A placa superior do extractor deve continuar
montada na falange da drvore de transmissio.
Retirar os parafusos da placa superior do extrac-
tor.

— Maontar uma nova chapa de fixacio e um retentor
novo. A superficie de borracha do retentor tem
numeros gravados que devem ser orientados para
a falange da arvore de transmissdo.

~— Montar um rolamento novo na arvore de trans-
missdo.

~— Colocar a anilha adaptadora assequrando-se de
que o rolamento fica bem colocado no seu inte-
rior.

— Introduzir a placa inferior do extractor através
da drvore de transmissio, posicionando-a sobre
a anitha adaptadora.

— Introduzir os pernos através da furacio da placa
inferior e em seguida através da placa superior do
extractor.

Ferramentas a utilizar:
SP-5443-A - Placa superior
SP-B017 - Placa inferior
SP-5439 - Anilha adaptadora
SP-5026 - Pernos

SP-3020 - Anilhas




EIXO TRASEIRO
MODELG STANDARD

— Apertar gradual e alternadamente os parafusos
para que o rolamento deslize suavemente no eixo.

— Verificar se o rolamento se encontra localizado,
interpondo entre este e a sua sede a lAmina de um
apalpa folgas: 0.04 mm.

— Se a lamina penetrar no espaco, forcar mais o rola-
mento, até que esta ndo caiba no espaco.

~— Instalar no eixo a anilha retentora do rolamento,
procedendo de forma idéntica & descrita anterior-
mente.

— Verificar se existe uma folga de 0.04 mm entre o
rolamento e a anilha retentora.

— Deve existir pelo menos um ponto no qual a lami-
na do apalpa folgas ndo penetra entre o rolamento
e a anilha retentora. Caso contrario, a anilha deve
“ser forgada mais além, até que isso aconteca.

— Para a montagem do veio ou drvore de transmis-
sdo na bainha do eixo, ver instrucgdes respectivas.

“ig. 30

LUBRIFICACAOC DO NOVO ROLAMENTO COM
MASSA

— Separar oretentor e chapa de fixacdo do novo
rolamento a fim de criar uma cavidade entre o
retentor e o rolamento.
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~ Preencher este espago com a massa lubrificante
recomendada (ndmero 2 E.P. - alta pressio).

Fig. 32

— Envolver o espaco entre as duas necas com fita,
de forma a reter o lubrificante aplicado.

Fig. 33

— Ainda com a fits colocada introduzir o retentor
até que este contacte com o rolamenta.

— Est@a operacio obrigara a passagem da massa para
o interior da grade.

NOTA - Se a massa {ubrificante ndo aparecer na
regido mais estreita do rolamento, repetir a opera-
¢30 atras referida, até que isso aconteca. Retirar a
fita.




i 'EIXO TRASEIRO
MODELO PESADO

DESIGN TIPO FLUTUANTE

DESMONTAGEM

— Desmontar as rodas.

NOTA - As intrucgdes seguintes referem-se apenas
ao modelo pesado.

— Desapertar as porcas dos veios e/ou parafusos da
tampa. :

— Retirar os veios de transmissao.

— Se existir junta entre a falange do veio e o cubo,
esta deve ser substituida por uma nova.

— Endireitar as orelhas da anilha de freio e desaper-
@r a porca exterior,

— Retirar a anitha de freig e & porca interior de afi-
nacdo dos rolamentos da roda.
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NOTA - Devido & utilizacio de diferentes porcas,
chaves de tamanhos diferentes estio i disposicdo
para usar com o adaptador C-4202.

Chaves: DD-438; DD-824; DD-9178; DD-926;
DD-1245, DD-1280.

— Retirar o conjunto do tambor e cubo. O
rolamento exterior saira & medida que o cubo
é retirado.

— Colocar o cubo na bancada e remover o retentor.

— Inutilizar o retentor e usar um novo, quando da
montagem.

Ferramenta a utilizar:

D-131 - Martelo de pancada.

— Desmontar as pistas dos rolamentos interior e
exterior do cubo.

Ferramenta a utilizar:
D-162 - Extractor de pista de rolamento
C-4171 - Veio.
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MONTAGEM

NOTA - Sempre que as pistas ou anilhas conicas,
s&o desmom‘adas, devern ser substituidas por novas
quando da montagem.

— Montar uma nova pista do rolamento exterior.

Ferramenta a utilizar-
C-4308 - Anilha embutidora
C-4171 - Veio embutidor

— Montar a nova pista do rolamento interior.

! — Encher de massa lubrificante e montar uma
f anilha cbénica nova,

Ferramenta a utifizar -

C-4308 ~ anilha embutidora

C-4171 — veio embutidor

— Montar um novo retentor.

- Aplicar um pouco da massa lubrificante é volm
i do lébio do retentor,

— Montar o conjunto do cubo no brago da manga
de eixo.

— Encher de massa lubrificante e montar a anilha
conica exterior. A quantidade de massa adequada
entre rolamentos deve ser de aproximadamente
140 g.

Ferramenta a utilizar:
D-155 - Embutidor de retentor
C-4171 - Veio embutidor
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— Montar a porca interior de afina¢do dos rolamen-
t0s, a anilha de freic e a porca exterior.

Ferramenta a utitizar:
DD-1241-1 - Chave de caixa
C-4202 - Adaptador.

A
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AFINACAO DOS ROLAMENTOS DAS RODAS
Para obter a correcta afinacio dos rolamentos proceder como indicado:

1) Apertar a porca interior de afinacdo dos rolamentos a 7.0 mkg a fim de localizar os rolamentos nas respectivas
sedes.

2) Aliviar a porca interior e reapertar a 4.0 - 5.5 mkg, enquanto o cubo é revolvido.

3} Desapertar a mesma porca interior apenas 1357 2 150°.

4) Montar a anilha de freio e a porca exterior: hindrio de aperto - 7.0 mkag.

5) Dobrar uma das orelhas da anilha de freio sabre a porca interior, Angulo minimo: 30°
6) Dobrar uma das orelhas da anilha de freio sobre a porca exterior, Angulo minimo: 60°

7} Finalmente a folga longitudinal deve ser no minimo entre 0.08 e 0.33 mm.

— Montar uma nova junta.

— Maontar o veio de transmissio apertando as porcas
do cubo com um binario de aperto de 8.0 mkg.

- Montar as rodas.
Bindrio de aperto das porcas das rodas:
12.0-12.5 mka.




