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BA 10/4
BA 10/5

INTRODUCAO

USQO DESTA SECCAO DO MANUAL

Caixas de 4 velocidades — referenciadas como B8A 10/4

Caixas de 5 velocidades — referenciadas como BA 1075 .

USO DESTA SECCAOQ DO MANUAL

Para uma mais facil identificacdo das caixas de velocidades referidas, as ilustracSes foram referenciadas

[ EIEY
S
i

mrA

: operagdes validas para ambas as caixas,

: operagoes validas para as caixas de 4 velocidades,

=

:operacoes validas para as caixas de 5 velocidades.

IC

da seguinte forma:

De forma a manter esta seccdo em dia, deve registar a fonte de informac3o, natureza da mudanca e pagina envoivida.

Exemplo:

INFORMAGAQ MUDANCA

|

VER PAG.

Boletim Técnica NO Parsiuso ce rolamento: 1.5 mdaN em vez de 5 mdaN

£
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BA 10/4 | BINARIOS DE APERTO

BINARIOS DE APERTO‘PRINCI‘PAIE mdaN
— Porca do veio de saida 5.5
~ Pacafusos do prato.re(emor do rolamento i
~ Buchas para os picoletes dos veios das forquilhas 1,25
h Al
— Parafusos @ 7x 100 do conjunto do carter principal 1
—~ Parafusos @ 8x 125 do conjunto do carter principal 1,5
— Parafusos de fixac3o do carter da embraiagem ao carter principal : 2,75
@ — Parafusos do carter traseiro L5
— Apoio do émbolo trancador da marcha arris . 15
— Esfera de @ 13 mm do carter traseiro - 15
— Parafusobde apoio do casquilho eldstico 2,25
— Buj3o de saida dva valvolina 2,75
— Bujao de enchimento da valvoiina ) 2,75
~— Interruptor das fuzes de marcha atras 2,75
3
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BINARIOS pEe APERTO

PRINCIPAIS BINAR(OS OE APERTQ.

~ Pacafusos do carter tntermédia 1758

— Parafusos do carter traseiro 1.5

NOTA - Os binirios de aperto referidos acima sio especiticos para 8.4 10/5, as restantes s50 1guars a0s indicados para
8A10/4. o
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FERRAMENTAS ESPECIALS
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FERRAMENTAS ESPECIALS

A PARTIR DO KIT OE FERRAMENTA {1.0310 22

AlZ - Pungdo para femover rolamento o Cargar traseirg (Is() para BA 10/4)
0 - Prensa embutidora

FZ - Suporte de comparador

G - Espacador

H - Alicate de freios

K - Tira de suporte de séquranca (s6 paca BA 10/4)
L - Puncdo maccador

M Puncio @6 mm

NY - Prato de pressiao
P - Chave de bocas para porca do vero principai

UZ - Puncio de instalacio do colamento do veg da entrada e freio

i C - Zxtensio de Comparador (comprimento Gul 55 mm

N

APARTIR DO KIT (10314 4

< PARTIR DO KIT (14.0520 zv

|
!
|
|
|
|
|
i
(S : b |
T~ JupOrie de ramsmissio. f
1‘ M- Chsve de caixa.
!
|

fso cars BA 10/4)




[PV

APARTIR DO KIT |

FERRAMENTAS ESPECIAIS (conry

Suplementar 30 kit {-).0310 27

C - Resguardg do retentor do veio de eatrada
E - Extractor do rolamento do veio primario

EY - Casquilho de montagem de rolamentos de roletes

H - Casquilho de montagem do retentor do veio de eatrads (tambem us

4
J - Jogo de 2 meias fuas de EX1raccao dos rolamentos de roletes conicos

K - Bloco calibradg * ~

M- Extracror do carter traseico **

2

“Andha de pregsig **

P - Bloco de pPressdo * "

1.031a 7x

o . _ _ ., T ..
K- 8loco de Pressao para instalacio do rofdmento de esferas do trem txo da 59/ A
U - Puncio de Dressdao de instalacio do rolamento do veio de sajdg **
R
Y - Embundor do retentar do carrer rasefro
AB - Casquilho de ONTager 0o carrzto da 52 velocidade  *
AC - Conjunto de Moatagem do carretg da 59 velocidade * 7
AL Prato retencor dO velo Qo qario ca 5¢/ma
AF - Chave centratiz, dorz do cone nimcronizador referéneia 107
** S0 para . CIX3 de 5 velocigades
“_“M“K\_Mx‘%‘ﬁwh_ﬁﬁh_ﬁ_ﬂmﬁﬁﬁ

A SERINCORPORADA nO xi7

6.0315

Espacador de d)ustamento
fetencio (s para BA10/4)

para o 2mbolo de

~

CONFECCIONAR

/
i
; 0.0313 22
/

~- [rotector

30 mm.

do carter de embratagem de es

ado para montagem do colamento da embratagamy)

pessurz

AT
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FERRAMENTAS ESPECIAIS (conr )

i

T

Lt

L1

rﬁ._hm__*

ﬁ/ |

327

. ;
ooy | 2
%
2 .
02
[
|
!
350

0.0313

5

0.031

|
4
|
|
|
|

/

E
|

< -
’15/*

\

|
. @

5

%

|
|




BA 10/4
BA 10/5

17.04 312 C 2




erreeryy

.

-l

BA 10/4
BA 10/5

- Montar firmemente a caixa de velocidades nao

suporte (-).03714 A.

— Colocar a alavanca e o selector de velocidades em

pPONTtO Morto.

DESMONTAGEM

=~ Montar extractor {-).0314 M como ilustrado.

— Usar 3 parafusos M6 x 100 com 15 a 17 mm d
comprimento.

— Remover o carter do veio do trem fixo da 523/m. 4

— Usando um maco pars aliviar gentlmente o carrte

3 eXT1racgao sera mais facil.

H

T Cembolo de retencdo da maron

{0
o

NOTA - Marcar » ‘deniicar pos.cio Go perns duplo.

~ Puxac o freio (3) da sua ranhurs (a) e retird-lo.

Cm O carter da embraiagem =m cima do calco de
adetra 0.0313.

3 0

— Retirar:
T @ @mpa de inspeccdo (2],

05 parafusos de fixacdo do carter do veio do trrem
fixo da 53/M.A.
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DESMONTAGEM

BA 10/5

— Remover:

-0 carreto da 52 velocidade usando um saca
universal, o prato de pressdo (-).0314 N 2 o bloco

de pressdo (-}.0314 P.

=4
Z2 o

i
u

|
|

AV}

— Engrenar a 52 velocidade.

— Colocar o prato de retengdo (-).0314 A€ no veio
.do garfo selector da 52 velocidade e montar com
2 parafusos no carter intermédio.

— Retirar o troco do garfo da 58/M.A.

IMPORTANTE - Cuidado para nao partir ou cortar a
superficie de encosto do carter.

— Resdr o veio da forquilha 2m ponto morio.

u

r

-3

[af

wover:

I3

A

-3 forquilha e o anel da S/ AL
- 0 2ubo sincronizador,

c 0 wem fixo da 53/ M_A.

N ~a -
— Marcar o anel do sincronizracor oz 54/MLA em
relacio 20 cubo.

— Saparar a hastg solactora de veio da forquitha,

— Rertrar:

- 0s parafusos do carrter intermedio,

- ocarter intermedio.
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FETES NR e rrox oL b

BA 10/4
BA 10/5

~ Remover:
-orolamento e a forquitha da embraiagem,

- 0 carter da embraiagem.

. ) - ) -
T Frender o velo de s3ida usando 2 chave (-1.0520 m.

— Remaver o Carrero da marcha 25 do v=io intar-

medio.

DESMONTAGEM

[V

— Retrar:

- @ metade diretta do carzter.

— Retirar o rem fixo princinal,

-

do rolamentwo {11) e

— Retrar os anéis exierigres

i
!
!
»‘[ fmarcar caso venham a ser usades novamente,
|
i
I
[
|
i
|
i

[l

Rertirar:

T 0S parafusos sextavados (10} que sequram Os

rolamentos traseiros.

~ Retirar os veios de entrada e salda montados.

— Engrenar o sincronizador ng 32 velocidade.

— Separar 0 veio de entrada do veio de sarda.

— Recuperar a gidola do rolamento de aguthas (12},




VEIO DE ENTRADA

: DESMONTAGEM - PREPARACAQ
| | [
] o

: DESMONTAGEM

— Remover:
- o freio (1),
H i
- & anitha de mola (2}, J
i
, |
- 0 freio que circunda o rolamentc (3} ]1
|
— Colocar os dois meios casquilhos (-).0214 £ 3 volia ]
do rolamento {4). I
|
|
— Colocar o CONUNTIO nuUMa prensa - fustrado !
|
i
— Retirar o ralzmento (4) "
i
|
i
|
|
i
i
S i
i
—~ Recuperar %
jv
PARA VEIOS DE ENTRADA 20 ANEL
AEAFADOP DE OLED {a) ;
d anting deflectora de oleo
I
Os espacadores de afinacio. .
: PARA VEIOS DE ENTRADA C,RZTINTORES ;
OE QLEQ (n) {superficie maquinzcai

- Os espacadares de afinacio.

il

BA 10/4

BA 10/5
*\

PREPARACAO PARA AFINACAO

— Introduzir na sequinte ordem

—

espacador (-).0310 G.

o

pinhdo do veio de entradas.

3) calces de afinacio:

al se algum dos sequintes componentes lLiver sido
substwuido:
- V210 de entrada
“veto e forquilha da 32 = ¢ga <2
- Melos carters da frente

Dara veios de enrrada

[
oy
o
3
3
)
5

cleo (a)

- colocar 56 o deflector de aiec

3 vel0s de entrada com recenior do oleo (b)

“colocar um espacador ae 000 e

bl nos outros casas-

-

clocar  os

2]

montagem.

2} a3 annha deflectora do ol2g {50 ~os Y210S que a

IR

utilg

5) O rO!EfT‘xEﬂ{O Com um irzio O0OVO virdGCo Sara Cima.,

23

3 Quiz Ge colocacdo (11.0210 0.

~d

o puncio {-).0310 UZ.

~ Empurrar o rolamento até que fique 2m posicio.

NOTA - W30 colocar nescs fase nem Q frelo nem a
anihg ge mola.

WW%‘%“«MM(«M‘WM e
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B BA 10/4 VEIO DE SA[DA
BA 10/5 DESMONTAGEM

l | [V

— Marcar o colar sincronizador em relacdo ao cubo.

— Fazer deslizar o colar para a pcsicao de ponto
morto e remover. — Colocar a tira de suporte (-).0310 K na extremi-
dade do veio.

— Pressianar o veio de forma a retirar o rolamento (6).

[

z — Retrar:
- o freio {1),
! — Retirar, na sequinte ordem:
- a anilha de mola (2).
- a porca (3),
E — Desaparafusar a porcas (3). Usando a face aberta - O carreto da marcha atras (8),

colocar (-).0310 P.
- 0 prato retentor do rafamento (9},

’ - o rolamento (6),

- 0 casquilho espacadaor do carreto da 13 (12),

2 [

! . ! - o calco de afinacdo (11),
! - 8 grade de aqulhas {13},
|

- 0 carreto da 19 velocidade {14},

— Retirar:

+

0 sincronizador da 18/22 sem separar o anel (15)
do cubo {16),

[

- 0 cubo sincronizador {4},

- o carreto da 22 {17),
- o carreto da 39 velocidade {5).

) - a grade de agulhas (18).
(se necessario, separar o cubo exiraindo o carreto

usando o extractor FACOM US3 PULLER).

— Marcar o0 anel da 13/22 (15} em relacdo ao respectivo
cubo {16},

|

(TR RO —— ..

S
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VEIO DE SADA

PREPARACAO PARA AFINACAQ

[

— Colocar os carretos e sincronizadores em ordem e
de acordo com as marcas de referéncia feitas na
desmontagem.

nos sincronizadores para o lado do carreto da 18.

i
i
|
|
|
|
‘ IMPORTANTE - Colocar as ranhuras de referéncia (a) !
I
I
!
CUIDADO - CALCOS DE AFINACAQ (11). |

i

‘e uma das seguintes pecas tiver sido substituida:

[nstatar:

- o carreto da 32 velocidade (5),

- 0 cubo sincronizador da 323/42 (4},
- uma anilha de mola nova (2,

- um freic novo {1).

- veio de sarda,
- carretofs},

Colocar um caico com 2,85 mm de esoessura.

bl em todos os outros casos:

Colocar o calco removido na desmontzgem.

Colocar o rolamento (6) com um freic rovo virado

. |
Dara tras. !
1

— Exercer pressdo no rolamento até chegar ao fim. —

CUIDADO - Nao exceder as 3 toneladas.

Yo

~O Mesma 1empo que exercer uma pequena pressdo
para comprimir a anitha de mola, colocar o freio na
respectiva ranhura.

Reapaertar o freio com um alicate até que O seu
didmertro seja 0 mesmo da ranhura.

BB WA W AR Ll v (A A ety e L L L
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[ BA 10/4
BA 10/5

TREM FIXO - CARRETO DA 53 VEL.

DESMONTAGEM - PREPARACAO PARA AFINACAD

| TREM FIXO

DESMONTAGEM

— Remover o rolamento traseiro usandc:
- 0 prato de pressdo (-).0310 NY,

- os meios-casquilhos (-).0314 J.

[

— Proceder da mesma forma para remover o rola-

mento da frente.

— Recuperar o calco de afinacio (1).

CARRETO DA 5% VELOCIDADE

DESMONTAGEM

- Remover:

- o rolamento de roletes.

— Usar 0 extractor FACOM UE3 e o bioco de pressio
(-).0314 p.

L1

PREPARACAQ PARA AFINACAD
— Lubrificar os rolamentos com éleo.

— Fazer pressio:
- No rolamento wraseiro,

- no rolamento dianteiro sem calco de afinacio
usando o puncdo (-).0314 FY

REMONTAGEM

— Exercer pressio no rolamento usando o prato de
pressdo {-).0314 U.

IMPORTANTE - Em pecas novas, ler em conta que o
veio e o carreto tém referéncias iguais.

Referéncias: verdes ou amarelas.



PICOLETES DE MOLA E ORIFICIOS DE RETENCAO BA 10/4
DO MECANISMO SELECTOR

IDENTIFICACAQ
{1) {3) (5) Esferaslocadoras de retencdo

{2} {4) (6) Molasloczdoras de retencdo

o

(7) Locador de retencao débanél do sincronizador da M.A.
(8) Mola locadora de retencao do anel do sincronizador
(9} Esfera de retencio

(10} Agulha de retencio

(11) Picolete ce retencdo

(12} Forquilhz selectora da 19/28

(13) Forquithz selectora da 39/42

(12) Forguilhz selectora da M.A.

PARTICULARIDADES
esferas de retencdo (1), (3) e (7) sdo acess(veis par fora da caixa de velocicades.

A esfera de retencdo (5) que é mantida no lugzr pelo rolamento traseiro do veio de sarda, ndo é acessivel por fora da
caixa de velocidades.

_NOTAS
— Ascinco esferas (1) (3) {8) (7) e {9} sdo idénticas.

— Comprimento das molas:
{2y (4Ye(6) : 30 mm

(5) 50 mm

oAk
|
. 1)
.
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BA 10/5

PICOLETES DE MOLA E ORIFICIOS DE RETENGCAO
DO MECANISMO SELECTOR

IDENTIFICACAQ

{15)
(16)

(17)

PARTICULARIDADES

Esferas locadoras de retencdo
Molas locadoras de retencdo
Esfera de retencao
Agulha de retencio
Picofete de retencdo

R
Forquilha selectora da 18/23
Forquilha selectora ds 38/ 42
Forquilha selectora da 562
Forquilha selectora da M.A.
Haste selectora

Bztente da forquilha selectors

Veio de engrenagem

As esferas de retencdo (1) e (3) sdo acessiveis por fora da caixa de velocidades.

A esfera de retencdo (5) que & mantida no lugar pefo rolamento trase

Caixa de velocidades.

NOTAS

~ As 4 esferas (1) (3) (5) e {9} sdo idénticas.

—~ As 3 molas (2) (4) e (6) sdo idénticas.

1o do veio de saida, ndo é acessivel por fora da




FORQUILHAS - VEIOS E PICOLETES BA 1 0/4

DESMONTAGEM BA 1 Q/5

<

—~ Recuperar a mola locadora de retencao (6). — Aemover:

- © bujio locador de retencio e a mola {4).

— Engrenar a 42 velocidade.

— Tirar os trocos das forquilhas da 13/28 ¢ 33/48. BA 10/4 PARTICULARMENTE

+ -0 bujio de retencdo do sincronizador da marcha
atras e mola (8).

i
|
1
H
|
|
|
|
— Retrar: .‘ — Retirar ¢ troco do veio da MLALL
1

{
- 3 1amp3 retentora da 13/28 f

i — Remcver o conjunto: carreto/veio e sincronizador “
- a mola (2). } com o veio da forquilha da M.A.
|
{
i
1
|
i
|
|
!
{

— Recuperar:

.

- as esferas (3) e (7),

- o locador de retencio (11).

e LA

-
—
—

AN mrbr d gt o ooy

— Retirar:

© - oveioda forquitha da 19 e 22 — Remover 3 forguilha da marcha atras, o coNjunto

i
i
I
¢ ilha da 12 e 22 (12) i do velo com o carreto falso de inversdo de marcha.
- atorquilha da 19 e 22 (12), ;
1
I
. , f
- 0 velo da forquitha da 38 e 48
— Retirar o troco do veio da marcha atrds.
- a forquilha da 39 2 43 (13), i

- as esferas (1), {5) e (9}, p ; i
! ~AShe ~ Retirar o vewn do carrerg falso da marcha atras.

T Btuperar a 3quiha de rerencdo (10) no veig da
3&/48

AR
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BA 10/5

BA 1 0/4 FQRQU}LHAS - VEIOS E PICOLETES

REMONTAGEM

— {nstalar simuftdaneamente: o carreto, 0 veio e o
casquitho do sincronizador cem o veic da forquilha
da M.A.

— Colocar um troco novo no veio da M.A.

'V

~ Colocar o locador de retenciao (11} empurrando-o
ate estar em contacto com o veio de VLA,

§

— Ac mesmo tempo que alinhar os orificios dos
trocos, colocar o veio do carreto falso da M.A.
COMm um Mmaco.

— Colocar um trogo novo no veio da MA.

— Instalarsimultaneamente: o conjunta veio/forquiiha
com o carreto falso da MLAL

— Colocar a agutha de retencéo (10) {revesuda a graxal
na reantrancia do veio da forquilha ¢a 39/4¢8

[
Z
|
|
|
|
|
|
|
|
|
(
l
|
%
!
|
|
E
|

tHi

— Colocar:
- uma esfera (7)

.

- uma mola {8) com um comprimento de 30 mm.

— Colocar:
- uma esfera (3),

-uma mola {4) com um comprimento de 30 mm.

— Aparafusar os bujdes, revestundo-os com Locute
normatl de fixacdo, a 1,3 mdaN.

\2

— Colocar em posicio a forguiiha da 39/42 {13} com

a ressalto virado para tras.

— Colocar o veio da forquitha da 32/ 4%

IMPORTANTE - Certificar-se que a agulha de retencao
{10) estd no veio da forquiiha.

N — Cotocar o veig da forgquitha cda M.A. em ponto !

w-— g ’

morio. i

3 L !
‘,»;5



REMONTAGEM

FORQUILHAS - VEIOS E PICOLETES

BA 10/4
BA 10/5

——
i,

— Colocar a esfera locadora de retengio no canal e
empurrd-la até ficar em contactio com o veio da
32/42

[V

— Colocar novos picoletes para retencao da forquilha
da 12/22 (12) e da forquilha da 33/42 (13).

— Coloczr no canal de retencdo da 3%/4¢2:
- a esfera (5),

- a mola (6) com 30 mm de comprimento.

— Colocar em posicdo a forquitha da 13/2% cem o
ressalto virado para a frenre.

~ Colocar o veio ca forquilha da 13/28

— Colocar no canal-
- aesfera (1),

- 2 mola (2) de comprimento 30 mm.

— Aparafusar a3 uma forca de 1.3 mdaN o bujéo
revestido a Loctite normal de retencao.

.{/}_k
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| MECANISMO DE VELOCIDADES
BA 10/5 DO CARTER INTERMEDIO
DESMONTAGEM - REMONTAGEM

1 | i

DESMONTAGEM : REMONTAGEM
i
!
— Remover: : - lInstalar:
- o freio (1), ' - duas anilhas vedantes novas pré-oleadas (8) (ver

ilustracdo 11).
- a anilha (2).

— Colocar o veio no carter.

— Posicionar as hastes selectoras (7} como ilusirado.

IMPORTANTE - Alinhar as hastes selectoras (B} com
a slavanca (¢} do veio.

— Remover o veio selector (3). !

— lInstalar no veio:

- o casquilho {6) com a parte quadrzca viraca para )

— recuperar: : 0 carter,
|

- o copo {4), - 2 mola (5), ‘

- & mola (5), - 0 copo {4). :

- 0 casauilho (6),

- as hastes selectoras (7).

N

I/

— Remover as anilhas vedantes (8) dos szus locais (a).

— Colocar:
- 2 anilha (2], i
1
- o freio {1).




CARTER DA EMBRAIAGEM

DESMONTAGEN - REMONTAGEM

BA 10/4
BA 10/5

DESMONTAGEM

— Inspeccionar as faces correspondentes do carter em

relacdo ao paralelismo numa superficie direita.

Se 0 empeno exceder 0,10 mm substituir o carter.

[/

REMONTAGEM

Molykote 321 R.P.N. §728.62.

— Guia co rolamento da embraiagem com orificio de

esvazizmento (2):

s - colozac o orificio {2) em posicdo com z ranhura

/ — Revestir a guia do rolamento de embraiagem com
[ -
i de pressdo do carter (3).

i

— Para conjunto do veio de entracz com retenior

de oleo:

- reurar O retentar de dieo.

] — Colocar a guia do rolamento de embraiagem com:

-0 puncic {-).0310 D para quias usadas com veios
de entrada com anel abafador de oleo,

- 0 cascuitho (-).0314 H de instalacio do retentor
do veio de entrada para veios de entrada c
retentcr de oleo.

! — Colocar o freio (1) {ver fig. V1),

H

,— Retirar o freio (1).

‘— Retirar a guia do rolamento de emobrzizgem

usando o bloco de pressdo (-}.0314 FY.

\A

IMPORTANTE - N3o colocar o retentor do veio de
saida enquanto ndo tiver efectuado todas as afinacdes
para evitar danificar o retentor nas estrias.
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BA 70/4 T INSPECCAO DO ALINHAMENTO
} DOS SINCRONIZADORES
BA 1 0/5 PRINCIPIOS - PREPARACAO - MODO DE PROCEDER
PRINCIPIOS

Em posicdo de ponto morto determinada pelas forquilhas e sevs sicoletes de mola, os engates moveis dentados (1)
deverdo estar centrados o methor possivel em relacdo a0s respectivc: anéis de sincronizacdo dos carretos (2).

Por essa razdo, € necessédrio distribuir as distancias D1, D2, D2 e Da icuztmente,

“

PREPARACAOD
— Reunir o veio de entrada e de saida {ver paginas 52 e 53, fig. 2).

— Colocar o conjunto no laco esquerdo ¢o carter.

- 0 carter de embraiagem com o carter do lado esguerdo,

- 0 prato retentor do rolamento (3).

PROCEDIMENTO

Usar o aparelho de centralizagio do cone sincronizador (4).0314 AF referéncia (10).

As golas de encosto do sincronizador e os carretos a fim de serem verificados deverdo ser separados ao maximo.
Estz operacdo deverd ser repetida para 10405 0s sincronizadores a fim ce serem verificados.

CGuando o aparetho {-).0314 AF puder ser introcuzido sem forcar, entre cada um dos 4 cones sincronizadores e respec-

uvos lados dos anéis (1) entdo a centralizacio dos sincronizadores estara perfeita.




~

AJUSTAMENTO DA CENTRALIZACAO BA 10/4
DOS SINCRONIZADORES

SINCRONIZADORES DA 13, 23 £ 32 VELOCID ADES BA 10/5

[

O ajustamento é feito através do usa de calcos deafingcdo (al
NOTA - Os calcos de afinacdo encontram-se disponivers de 2,35 mm 3,65 =m, em incrementos de 0,05 mm.

19 CASC - O aparelho entra facilmente em (1) - (2] e (3), fig. 11:

Serd conveniente conservar 0s czicos de siinacdo (a).

29 CASO - O aparelho ndo entrz em 1 ou 2 pontos:
Fazer o ajustamento da sequinte forma:

O APARELHO NAO ENTRA EM (1) E {23):

— Medir & 7olga em (2} e anotar a leitura.

AJUSTAMENTOQO:
— Substituir o calco de afinacio (a) pOr Um menos
espesso. A reducio na espessura terd que ser igual

2 espessura lida anteriormente.

— Introcuzir o apareiho (-).0374 AF sem forcar entre
QS cones dos carreios e 0s anéts dos sincronizzcores ! V
em (1}, (2} e (3), A . = -

A O APARELHO NAO ENTRA EM (1):

— Medir 2 7olaa em (2) e anotar 2 leitura.

AJUSTAMENTOQ:

AMPORTANTE - Separar 2o maximo o cone & o anel — Substituir o calga de afinacdo (a) por um menos

verificacdo. s tida anteriormente.

v

- - O APARELHO NAO ENTRA EM (3):

i

|

I

|

|

1

I

1 ! - - .
‘no lugar em que se coloca o aparetho para cada [ £5Pess0. ~ reducao na espessura terd gue ser igual

:

I

{

i

!

— MNedir a {oiga em {2) e anotar a leitura.

AJUSTAMENTO:

— Substituir o calco de afinacio (a) por um menos
espesso. A reducdo na espessura tera que ser igual

VIEDICAQ - AJUSTAMENTO 3 lida anizriormente.

Vil

O APARELHO NAQO ENTRA EM {2}

Se o aparelho ndo entrarem 1 ou 2 pontos, determinar
> ajustamento gue tem de ser feito e ler a folga entre
"0 cone e o aparelho {-}.0314 AF para cada um dos 4 :
- P ' P — Medir a folga em (1),
Casgos sequintes.
, — Medir a foiga em {3).

AJUSTAMENTO:

1) Se a folga em (1) & menor que em {3}, substituir o
catco {al com aumento de espessura igual 2 folga

em (1},

ANTENGCAO - Separar o cone e o anel em cada

medi¢3o.

[

Se a folga em {1} 2 maior que em (3}, substituir o
calco {al por outro com o aumento de espessura

igual a folga em (3).

AR E Boosi
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BA 10/4 AJUSTAMENTO DA CENTRALIZACAO
DOS SINCRONIZADORES

BA 10/5 SINCRONIZADOR DA 4% VELOCIDADE

NOTA - Os calcos de afinacio encontram iz cusoonivers de 0.05 mm em 0,05 mm entre 075 mm e 0.52 mm
les ") - o PN P fev me it o R
— Use 0 numers minimo de calcos SOmuinando as diferentes espessuras até &1ingir 4 espessura necessar s
ol 2 1} R i N
{
|
‘ ‘
‘ — .
[ |
}
| l\/
|
i
;
VERIFICACAO 20 CASO

G Cone SinCroniZzaor ¢a

b
o}
&
A
-
©
—t
o]
a
o
N
oy
@
O
[+9)
3
T

IMPORTANTE - Separa

SIiNCronizacor. : . R .
- O Carier Ca embraiagem

- O Vvelo ce enirada,

L

!
o
i
O
w
O
I
s
1]
O
<

femsiatzar g rofamento. “
|

P ey L R J .
CAPARELSD MIOVE-SE LIVREMENTE
. B . i - i
— Mecir 2 "o O andrethic @ o Zors Linoron- = T=nstatar
zzaor ca 47
S ve10 C2 entrada,
R = o T - e S BT N ¢ i
St A FDLCA ZIGUAL DU ME A mm o carier Ce embraiagem i
i
o~ Y t
— Canservar os caices (b ,
)
! A 1 RN - - N
! — Medir aiclga em (4) e anotar 0s vaiorss ;
; ;
‘ ;
= e ey o~ A - -~ N !
SE A FOLCAFORASUPERIOR At mm

Separar 30 MEXIMOo o cone e o anel.

e ' AJUSTAMENTO: f

Tedicss. -~

= necessario coiocar em (bl o5 calcos oo

Sovalor TEorolcs mecica VI T INY T N
- e TG 3G udr @ medicd ag tolga




TREM FIXO

AFINACAO DO ROLAMENTO

Remover

BA 10/4
BA 10/5

(./CEOCCH O suporte da Uansmissad num 0rno com a

%)

irente volraga para cim

Exercer pressdo no rolamen

i
O prato retentor do rofamento, i — 0 ga

!
| .
j 11xXa.

- . . |

O veio de entrada e 0 velo de saica. j
i
i — FRodar 0 veio ge forma a colocar os roclamentos no
|
o lugar.

i -
|
1
i
|
i .
|
i
|

conjunto com

1es Cecentra-

IMPORTANTE - Confirmar que os picole

. - — e !
‘ lizacdo {2} estdo no carter do lado direito. :

\A

O comparador no fim do veio lcentrar o

orificio no sunorte 8.0310 FZ em relacio ao vaiol

fodar o comparador durante os 3809 do anel
2xerior no rolamento

C emoeng co anel em relacio 3 face ca
frontal da carter ndo pade exceder 0,03 mm.

ek s,
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AJUSTAMENTO DO TREM FIXO

B

BA 10/4
BA 10/5

MONTAGEM FINAL DO TREM FIXO E DO VEIO DE SAIDA

1V

NTAGEM FINAL

..
i

azies

N7
R

ceder O

rCac ex

a

= 2mover:

X0

"

T

wem

o}

qurar que a

Assequra

umen

a

ento da frente.

mover O rola

“a

[
o)
o

o

— Caso contranio,

ver(i

a

lado

do

e chanfrada

- Colocar a part

=11

amento nurm

locar ¢ rol

orim

T

2
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VEIOS DE ENTRADA E SAIDA

MONTAGEM FINAL

BA
BA

VEIO DE ENTRADA

Substtuir, se necessario, os calcos

determinados

no

ajustamento,

10/4
10/5

de afinacdo (b}
45

pag.

(para

proceger a esta substituicdo ver pags. 18- 19).

VEIO DE SAIDA (cant.] Lo «
-~ Colccar _
{ i
|
-0 préto retentor do rolamento (3) com oz parte :
maquinads do 1ado do rolamento, ;
‘ 0 carrero cdeg MLAL com og .
VOIlETOos para tras :
; UM oorca nova (8)

}M_h_‘ e

TCECOmM LImE Torgs o«

- uma anitha de mola nova (10)

-

S um freio (171).

Colocar o purcio 8.0310 UZ no veio, com a

maquirada {(c) para baixo.

Pressicnar levermente de forma a comprimir a

anilha c2 mola e colocar o freio na rannura.

Usandc um alicare de freios, reapertar o freio zte o

)

seu diamerro ser igual ao da parre macuinada (c)

do puncio.

TGRS g b hiein o i, L L
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BA 10/4
BA 10/5

REMONTAGEM

— Colocar no canal de retencio:

IMPORTANTE - Confirmar que os picoletes centrali-

zadores {2} estdo nos seus lugares.

|
|
i
i
i
|
|

!
|
|
|
!

[\

|
1>
O
@
2
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o
=
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A
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o
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O
-
o
n
3
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3
o
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[e3]
O
62
3
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o
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— Colocar o rolamento do préto ¢

HEYoN

Y

— Apertar os parafusos do prato 2 1 mdalN.

r 2 grzde de roletes {1) no veio Ce entrada.

— Cglocar o sincronizador novamenie 2m  ponto
morio

— Prencer z porca (8) usardo um 3
NUNCA MARTELAR.

hcate ceoon

o

L1

- O lrem C2 C3rrers no carler ad mesnmo 1empao que

colcecar zs forquilhas nes anéis sincronizadores,

-0 rem fiXO NO carter.

revestimento  de massa

vedante nas faces ¢a junta do carter

O
1>

b
-4
(23]
s
O
I
m
=
o8]
ps]
hs
=
o
Eﬂ

NOTA - Joms O rerentor Na S




DESMONTAGEM DO

REMONTAGEM (cont.)

CARTER TRASEIRO

BA 10/4
BA 10/5

face traseira do carter da

— Revesur a

com uma pequeng camada de massa ve

IMPORTANTE - Certificar que os picoletes de centra-
fizacdo (10) estdo no lugar.

— Colocar o resguardo {-).0314 C por cima d

do veto de entraga.

o

— Aperiar 0s 7 paratusos a 2,75 mdaN enquanic roc
o vero de entracda de forma a auxiliar 3 coiccacic

no lugar dos rolamentos do trem fixo. !

Y

DESMONTAGEM DO CARTER TRASEIRO

NOTA - Ciso sure blema 5
~ P L3S0 SUrga wum progl/ems nas 0esas nso

subsiituivess do conrrolo de mucancas de velocidades,

SuDStITuIr G carter raseiro.

9]

v
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-3
A
[1¢]
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o rolamento
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REMONTAGEM

BA 10/4

REMONTAGEM DO CARTER TRASEIRO

f 'V

REMONTAGEM DO CARTER TRASEIRO

AJUSTAMENTO DO EMBOLO RETENTOR DA
MARCHA ATRAS

— Colocar o aparelho 0.0315 entre a2 alavanca de

engate {14) e o carter, manterdo a alavanca contra
IMPORTANTE - O rolamento de agulhes deve ser E

L , 0 aparelho.
substituido cada vez que & desmontada. P

A

— Caolocar o émbolo retentor da M.A. {13) em con-
‘ tacto com a alavanca selectora (15).

- Colocar um roiamento novo com as marcas do i . ; ) 15 mdan
S . . — Aperizros 2 parafusos a 1,5 mdalN.
fabricante para o lado do puncio (-).0270 A1Z

— Remover o apareiho.

— Lubrificar o rolamento.

— Colocar 3 mola de retorno (16).

©
I+
O

— Colocar um retentor Nova, SMPUITENCC-0 até

¢

lugar usancdo & ferramenta (-1.03714 Y.

l — Lubrificar o lébio do retentor.

] vl

{ ; — Lubrnificar o tubo quiador do rotamento de embrai-

J agerm com uma fina camada cde graxa molykote.
— Colccar o carter traseiro e ao mesmo 1EMpO

‘ engrenar as hastes selectoras na passagem do veto

selector. f Colecar o rolamento da embraiagem prendendo-o

! NOTA - Coiocar o perne Ou Pernes Nas ranhuras

marc3cas na cesmon lagem.

| - - )
‘(l ~ dinario de zperto: 1,5 mdalN.




REMONTAGEM (cont.)

BA 10/5

CAIXA DE S VELOCIDADES

— Colocar 2 caixa na vertical apotada no calco.ge

suporte 0.0313 ZZ do carter de embratagem.

A

— Colocar o veio do garfo da 53/M.A. na posicdo

88
W

o
52 velocidade.

— Colocar uma fina camada de massa vedante na

- parie de tras dos meios carters.

IMPORTANTE - Certificar-se que os picoletes centra-

lizadores est3o no fugar.
— Colocar o carter intermédio e 3o mMesmo emMpPo
engrenar a haste selectcra na passagem do veio da

forquilha.

Bingrio de aperto {porcasi: 1,75 mdaN.

1V

- ocarreto da 52 (4) e respectiva grace ce roletes.

IMPORTANTE - Colocar de forma a que a marca feita
na desmontagem fique visivel, ou se for uma peca
nova, com a ranhura circular na face para o laco da
A,

maguinada do rolemento

e}
O

carreto ca 59 dc veio de salda.

— Celocar simultdneamente o anel sincronizacor da
S2/M.A. com o respectivo garfo.
— fFazer coincidicr marcas de referéncia feitas ao

desmontar no cubo e no anel.

ixar a placa (-1.0314 AE e aparafusa-ia.

[¥8]

— Prender 3 fergquilha com um picoiete navo |
CUIDADO - Njo danificar a parte maquinaca
~ Aetrar 3 ptaca (1023742 AE.

— Coiocar o conjunio em QONIO MGrio

— Lotocar um freto novo.




CAIXA DE TRANSFERENCIA

VEIO DE ENTRADA

i

— Para desmontar os dois rolamentos conicos é
necessario utilizar o extractor da figura.
O extractor estd incluido na ferramenta especial
dos eixos.

W

e

SRR

: il e

- Colocar os adaptadores entre o rolamento e a
Cremalheira. Apolar bem os adaprtadores na base
do rolamento conico.

— Empurrar o veio para libertar o rolamento.

e

— Conjunto de pecas que fazem parte do veio de
entrada.




CAIXA DE TRANSFERENCIA

VEIO DE ENTRADA

]

— Pressionar o guarda-po no seu lugar com o.
puncdo especial.

ECTIeN,

R DI

— Montar os rolamentos cénicos na prensa.

— Utilizar os puncées especiais.

— O veio de entrada esta agora pronto para afinacao.

. .




CAIXA DE TRANSFERENCIA

CUBO POSTERIOR

— Oesmontar o pinhdo do contador e O seu supaorte
depois de ter desmontado o parafuso de
seguranca.

— Desmontar a sede do rolamento conico, os dois
“O-rings” e a junta de estanquecidade.

%
by S}

23

5
2
g g b S
iy Y o -
"a-sz.,.a-?’
=

l

|

LSS - . |
' !

|

|

i

] ‘
1
{
! |
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! |
— Conjunto das pecas que compoem o cubo
nosterior.
{ |
{
I
i
|
l I
i
i :
i
|
f |
i
|
i
(’ )
'
i
|
{  — Parz trocar a junta de estanguecidade da sua
i S . o -
i Posicao e preciso uulizar o puncio NO 6.
* 1
i
|
|
|
j
!
| ;
i
|
) o
b



CAIXA DE TRANSFERENCIA

CUBO POSTERIOR

— Pressionar os “O-rings’’ na sua posicio.

— Montar também a junta de estanquecidade.

| |
i |
i :
i j
; !
i i
| :
i |
1 i
H !
| ;’
— 22350080 & Pista do rolamento no seu lugar
Utilizar o puncdo especial.

Zolocar o conjunto do contador e da f1xacio ;
- ‘
T2 Iransmissan. j

|

| !

N

[

B

| !

‘ ]

‘ Pl
|




CAIXA DE TRANSFERENCIA

AFINACAO

:

—~ 52 a5 pistas cénicas estiveram muito deterioradas
¢ preciso troca-las.

|

|

1

H

!

) . .
i — Pressionar as duas pistas dos rolamentos no semi-
} -carter dianteiro.
[

i

1

i

t

|

i

|

|

i

i

|

f

|

|

pories !
VETD 5
|

i

|

|

i

I

i

i

i

i

L - L S o -]

2r o0 comparador para verificar 2 posicio
dos veios.

Wledir 2 anotar os valores.




CAIXA DE TRANSFERENCIA

AFINACAO

— Para afinar a caixa correctamente € preciso que

0s veios estejam paralelos.

— A diferenca maxima é de: 0.5 mm

P

S—

gy

— Vista do carter dianteiro.

i ¢ = Seosveiosestiverem posicionados correciaments
pode montar-se o carter dianteiro.

dos dois semi-carters estejam muito planas, sem

|
i
r
I
»
NOTA - € preciso que as superficies de contacto {
|
desalinhamento. }l

-carters.

— Bindrio de aperto: 2,50 - 3.00 mkg

|
I

|

|

|

i

i

{J — Apertar os parafusos de fixacio dos dois semi-
i

i

f

;

|

1

i




CAIXA DE TRANSFERENC!IA

AFINACAQ

AFINACAO DA TAMPA DA TOMADA DE
FORCA

— Colocar a ferramenta de afinacdo no conjunto
veio motor.

— E preciso desmontar o “‘quarda pd .

o

o g

— Travar o parafuso na ferramenta de afinacdo.
— Colocar todo o conjunto na caixa.

— Fechar a caixa.

— Inverter a caixa e colocar a tampa no seu lugar.

— A pista de rolamento esta no lugar mas a anilha
de afinacdo estd retiracda.




CAIXA DE TRANSFERENC!'A

AFINACAO

_2_@_3 ,

— Virar a caixa e medir a folga total no conjunto
veio motor

METODO DE AFINACAO

— Umavez que a folga do veio apcs a montagem
ha ndo pode ser superior 3 0,10 mm,
uttlizar 0 sequinte método:

fmedida da folga total — 0,10 mm) =

= espessura ideal para a anilha de afinacio.

EXEMPLO

— Se a medida é de 1,43 mm, a espessura ideal e
1.33 mm.

! ~ Pegar numa anilha nova de 1,50 mm e retirar 2
folhas ce 0,05 mm para obter uma espessura de
1,35 mm.

550 Car-nos-g uma folga de .05 mm.

%8}

= Monrar sgora o conjunto para verifcar se a folg

2513 €2 oral

NOTA - Para reurar a pista de rolamento & Draciso
utilizar os extractores NC 16 C e NO 271,




CAIXA DE TRANSFERENCIA

AFINACAQ

[

I

|

!

! -

| AFINAGCAO DO VEIO DE SAIDA

i
— Montar o cubo com a anilha de afinacdo.
— Apertar os trés parafusos.

!

|

|

|

— Monztar a anilha e os parafusos.

— Empurrar o veio com os dedos, rodando-o.

~ Bater no veio com um martelo de plastico.




'CAIXA DE TRANSFERENCIA

AFINACAD

— Montar o comparador.

— Afinar a agulha a zero.

— Elevar o veio de saida com duas ziavancas.

— Medir a folga axial.

folga maxima: 0,10 mm
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CAIXA DE TRANSFERENCIA

AFINACAO

Se a folga axial ndo estivae correcia, desmontar
a anilha de afinacdo.

A anilha de afinacdo é constituida por folhas de
metal compactas.

Espessura de cada folha: 0,05 mm

tilizar uma faca para arrancar cada folha.

Retirar as folhas necessarias para manter uma
folga méxima de 0,10 mm.

Bemontar a anilha de afinacido no cubo.

Remontar o cubo e verificar de novo a afinacio
da folga axial do veio.

P S —




CAIXA DE TRANSFERENCIA

MONTAGEM

— Pressionar a junta de estanquecidade no semi-
-carter.

Tas

S e T

— Colocar o semi-carter nos suportes

— Monztar a forquilha de comando no eixo,
utilizando as anilhas freios e o parafuso de
seguranca.

— Urlizar Loctite 257.
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